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A JOVOM ISKOLAJA: BSZC CSIHA GYOZO TECHNIKUM
ES SZAKKEPZO ISKOLA

Az intézmény kozelsége szamomra dontO, busszal kbnnyen odajutok.

Az iskolanak komoly multja van a szakkéepzésben. A varos iparosodasaval
parhuzamosan fejl6dott ki a tanoncképzésbdl, igy nagy tapasztalattal

rendelkezik a gyakorlati oktatas terén. Ez a hattér garancia arra, hogy megfeleld
képzésben részesiljek.
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A} zte szakfna az ip € 'r"flégfontosabb' és legkeresettebb
g 'hlvatasa A hegesztok kqunboZo f,. ieket és anyagokat illesztenek 0Ossze
speC|aI|s technikékkal, amelyek szamos iparagban nélkilozhetetlenek, legyen sz6
az autogyartasrol, az épitOiparrol vagy aka_ra hajogyartasrol. m '




* A hegesztO szakma 2026-ban is az egyik legkeresettebb és legstabilabb fizikai
hivatas, amely szamos elGnnyel jar a karriert épitOk szamara.

* Ez a munka elengedhetetlen szamos iparagban, mivel az épitGipartdl kezdve a
gépgyartason at az autdiparig mindenhol sziikség van rajuk. A hegesztOk nemcsak az
alkatrészek osszekapcsoldsaért felelOsek, hanem a szerkezetek szildrdsaganak és
tartossaganak biztositasaért is.

* A hegesztO szakma népszerusége nem véletlen, hiszen rengeteg lehetOséget kinal
azok szamara, akik szeretik a kézzel végzett munkat és a technikai kihivasokat.



MILYEN IPARAGAKBAN VAN SZUKSEG
HEGESZTOKRE?

e Autodipar: Autdalkatrészek gyartasa és javitasa
e EpitOipar: Hidak, acélszerkezetek és épiiletek kivitelezése
* Hajogyartas: Nagy teherbirasu szerkezetek létrehozasa

e Olaj- és gazipar: CsOvezetékek és berendezések hegesztése



VALTOZATOS KARRIERUTAK

A hegesztés nem csupan mUhelymunka. Szamos specializacié kozil lehet
valasztani, amelyek izgalmasabba és jovedelmezObbé teszik a szakmat:

 Viz alatti hegesztés: Olajfurd tornyoknal vagy hidaknal (extrém jol fizetett
terilet).

* HegesztOmérnok vagy ellenOr: Tovabbtanulassal szakértdi vagy
minOségellendri pozicidk tolthetOk be.

* Robotprogramozé: 2026-ban a robotika nem kiszoritja a hegesztOket, hanem
uj feladatkort teremt: a szakembereknek egyre gyakrabban kell tudniuk
hegesztOrobotokat kezelni és programozni.



ALACSONY BELEPESI KUSZOB, GYORS EREDMENY

A szakma viszonylag rovid idO alatt (tanfolyami keretek kozott is) elsajatithato, és
a befektetett energia hamar megtérdl, igy hamar el lehet kezdeni a
pénzkeresést, szemben a diplomas palyakkal, ahol 3-5 év az elOkésziilet.

A fejlodésnek nincs felsd hatdra: a folyamatos tanusitasok és Uj eljarasok
elsajatitasa folyamatos bérndvekedést tesz lehetOvé.



ALKOTOI SZABADSAG ES LATHATO EREDMENYEK

Ez a szakma azoknak idealis, akik szeretnek a kezukkel dolgozni, valamint
szeretik l[atni munkajuk maradando eredményét, legyen sz6 egy hidrol, egy
autorol vagy egy egyedi fémszerkezetrol.

A modern gyari és muhelyi kortilmények preciz és fegyelmezett munkavégzést
igényelnek.
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KIMAGASLO KERESETI LEHETOSEG

A szakképzett hegesztO az egyik legjobban fizetett fizikai munkaero.

2026-ban a specidlis tudas (példaul az AWI hegesztés vagy a minOsitett
hegesztOi vizsga) lehetOvé teszi az atlagbér feletti jovedelmet.

Kalfoldi kiktildetések, vagy offshore (tengeri) munkak esetén a fizetések eurdpai
szinten is kiemelkedOek.



MIERT ERDEMES EZT A SZAKMAT VALASZTANI?

A f6 el6nyok:

Magas kereseti lehetOség: Kilonosen kilféldon vagy specidlis hegesztési
terlleteken.

Nagy munkaeroOpiaci kereslet: A j6 hegesztOkre mindig sziikség van, akar
Magyarorszagon, akar kalfoldon.

Valtozatos munkakornyezet: A hegesztOk sokféle iparagban dolgozhatnak, az
épitOipartdl az autdiparon at az olaj- és gaziparig.

Gyorsan elsajatithaté szakma: Egy szakmai képzés vagy tanfolyam elvégzése utan
mar munkaba lehet allni.



MILYEN KIHIVASOKKAL KELL SZEMBENEZNI?

Bar a hegesztés jol fizetO szakma, nem mindenki szdmara idealis.
Néhany hatrany, amit érdemes figyelembe venni:

* Fizikai megterhelés: A munka gyakran hosszu érakon at tarté allast, hajlongast
és nehéz eszkdzok hasznalatat igenyli.

e Egészségiigyi kockazatok: A hegesztés soran keletkezO flistok, gazok és az erOs
fény veszélyes lehet, ha nem megfelel0 a védelem.

e Valtozé munkakornyezet: Egyes hegesztOk épitkezéseken vagy gyarakban
dolgoznak, ahol extrém hOmérsékleti viszonyok is elOfordulhatnak.

e Folyamatos tanulas sziikséges: A technolégiai fejlodés miatt egy jo
hegesztOnek mindig naprakésznek kell lennie.



EGESZSEGUGY!I KOCKAZATOK

A hegesztés soran a szervezet tobb karos hatasnak van kitéve:

Hegesztési fust: A fémek olvadasakor keletkez6 gazok és finompor-részecskék
hosszu tavon légzOszervi problémakat okozhatnak. 2026-ban mar kotelezOek a
modern elszivorendszerek, de a kockazat teljesen nem szlintethetd meg.

Szemkarosodas: Az erOs UV-sugarzas és az ivfény , hegesztOvaksagot”
(szaruhartya-gyulladdst) okozhat, ha nem megfelel6 a hegesztbpajzs
hasznalata.

Fizikai megterhelés: Gyakran kell kenyelmetlen pdzokban (térdelve, fekve,
szUk helyeken) dolgozni, ami hosszu tdvon megterheli a hatat, a derekat és az
izlleteket.
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